                    智特机器人
SKR智特机器人灵感来自于货车搬运，在最初阶段与南拳王饲料企业合作本意是开发一款可手动搬运的机械手，在开发阶段，公司团队与新加坡研发团队遇到众多困难，企业老板本身很看好码垛机器人这块，一直在坚持去研发与创新，很高兴在年中时产品全部研发完成，更是在原定的产品计划上取的新的突破。

随着工厂企业需求的变化，现在的码垛机器人已经不在是单一的码垛设备，在原始的基础上已经发展到了全自动码垛机、码垛机生产线等高端码垛机设备，当然这些设备的诞生主要得益于技术的创新，而这点正是智特自动化企业的优势。
智特码垛机器人是一种按照提前设定好的码垛要求，完成对各种产品的码垛的机械设备。码垛速度快速、性能稳定，成为众多企业码垛作业的首选。随着市场需求的不断变化，智特码垛机器人的性能、技术水平也在不断的进步，为企业生产带去更高效率。
智特机器人码垛的程序里所需要定位的只有两点，1个是抓起点，1个是摆放点，这两点之间以外的轨道全由电脑来控制，电脑自己会寻找这两点的最合理的轨道来移动，所以编程方法极为简单。而其它厂家的机器手从抓起点到摆放点之间必须设定5至6个通过点，机器手必须通过这些点来移动，导致编程方法操作方法复杂、难解。
（一）、项目自动化系统设计的原则： 

　　1、个性化。切合工厂实际，能充分满足自动化生产的需要，解决好关键问题，此项目关键点在于员工劳动强度大、效率低以及物流周转不合理等。

　　2、经济性。着眼于项目的性价比，在满足自动化生产要求的前提下，因陋就简，不求奢华，尽量少花钱，节省改造费用。 

　　3、最大化：尽最大努力，提高自动化程度和自动化水平，少用或不用人工，而提高产量。 

（二）、建立自动化单线单托码垛单元或多线单拖码垛单元： 

　　通过建立自动化单线单托的码垛方式，可以满足袋装或者箱装等产品的大批量码垛。　　

　　1、自动化单线单托码垛单元的组成：由一台机器人服务一条流行线和一个托盘。

　　2、自动化单线单托码垛单元的布局：根据厂房场地要求，采用机器人单线单托结构，机器人安装在流线和托盘的中间，有利于提高效率，节省场地和空间。
    3、自动化多线单托码垛单元的布局：可实现多条流水线产品一台机器人码垛，采用电脑控制，即减少了人工。又加大了产品的输送。

 （三）、浅谈智特机器人在饲料行业中的实际应用。

公司自主研发的SKR-200码垛机械手更是在国内处于领先地位。在流水线上人工的作业如果是每三个人一小时可以码垛饲料300包，机器一小时可以做到1200包，效率是人工的三倍。在成本上假设一个人工2000块一个月就是6000一年就是近7万的工资那么我们机械手一个人一台机械手只要一年多的时间成本就能购买。还一点大家要记住，机器是不会偷懒的，而人是需要休息的。
总的来说码垛机器人、装箱机器人如何来选择，是不光要看价格方面的因素，还要实际考虑到包装系统的厂家方案规划设计是否科学合理，配套系统设备、产品产量和后续的可扩容性，机器人主机的性能等等因素。

　　国内有很多码垛机的厂家，但他们主要经营的产品是制作工业机器人主机的配套装置，然后采购欧洲品牌、日本品牌的机器人主机组装成码垛机器人系统，但是方案规划设计的能力不是很成熟，市场认知度不高。

智特SKR码垛机器人的优点有很多，总结起来主要有几点：第一，结构简单、零部件少、故障率低。第二，占地面积少。有利于客户厂房中生产线的布置，并可留出较大的库房面积。码垛机器人可以设置在狭窄的空间，即可有效的使用。第三，适用性强。当客户产品的尺寸、体积、形状及托盘的外形尺寸发生变化时只需在触摸屏上稍做修改即可，不会影响客户的正常的生产。而机械式的码垛机更改相当的麻烦甚至上是无法实现的。第四，能耗低。通常机械式的码垛机的功率在26KW左右，而码垛机器人的功率为5KW左右。大大降低了客户的运行成本。第五，全部控制可在控制柜屏幕上操作即可，操作非常简单。第六，只需定位抓起点和摆放点，教示方法简单易懂。
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