
三菱节能支援器械

三菱的节能提案

三菱节能支援器械作为

“简单、方便、灵巧”的节能活动支援设备，

支持基于“可视管理”的节能活动。

  节能，

看的见



节能活动，有助

节能的构思

为了减肥，首先需要做什么呢？称量体重，将结果做成图

表，检查体重的变化，这是减肥成功的捷径。节能的改善

同样如此，测量能源，通过可视管理掌握现状，并做成图

表，这是最基本的。

为了实施节能活动，对平均1台产品、平均1个零部件消耗的资源、能源的消

耗量（基准单位）进行测量、管理是很重要的。

也就是说，为了实施节能活动，测量（掌握现状）以及基于此的改善活动是必需的。

称量体重 测量电力能源

工厂

生产效率提高

达成节能

节能活动的步骤
节能活动是一项旨在最终提高工厂生产效率的活动

电力管理
（稳定供给）

将收集的数据灵活应用于

节能管理中

公开数据资料

提高工厂生产效率

目标管理

每个设备的
基准单位管理

管理

节能活动

ISO管理

电力的稳定供给

索取费用

测量点

测量仪 高压馈电线 有用设备 局部变电站 主箱 分电箱 每条生产线 每个设备

工厂

生产效率提高

达成节能

输出量采用帐票
以稳定供给为目的进行测量
以支付电力费用为目的进行测量
电力管理采用数据记录装置进行（自动测量系统）

变压器的负荷检查
线路的负荷检查
断路开关的负荷检查

没有联系到节能改善吗？

目标管理不能普及吗？
目标管理方法不明白吗？

福山制作所实现了电力费用的大幅度削减。

基准单位管理方法不明白吗？
不知道在哪条线上进行基准单位管理才好吗？

测量各个时间的电力量和生产数，发现无效生产的方法。
福山制作所节能型车间生产线的生产效率改善了49%。

能源的测量是迈向
节能的第一步。

1 提高生产效率

2 可视化管理（图表化）

3 掌握现状

节能的关键词

基准单位=电力量   生产数

发现浪费→改善

持续改善
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京都议定书（2005年发行）

节能的背景

针对导致地球变暖的二氧

化碳等6种成分，以1990

年标准，对削减率按照不

同国家进行确定，全体必

须在2008至2012年内达到

目标。节能现如今已经成

为世界的潮流。

电力费用高涨

近年来，由于原油价格持

续上涨，加之，部分国家

随着电力需求的急剧增

长，电力费用也在不断上

涨。为了削减电力费用，

节能也是很有必要的。

ISO-14001

近年来，获取ISO-14001的企业在不断增加。它

说明获取企业的环境意识不断提高，包括节能在

内的环境改善正成为经营的一项指标。

ISO-14001属于环境管理体系，

如图所示，要求循环进行持续

改善。

基于ISO-14001的
管理体系



于提高生产效率。

节能的效果

提高生产效率

通过引进所用电力量和生产个数，对基准单位（电力量/生产个数）进行管理，可以对稳

定的运作状态中的生产效率进行分析。例如，针对基准单位恶化的原因，可以考虑到设

备的运行损耗、设备故障等。通过对这些恶化原因进行改善，就会使基准单位下降，提

高生产效率。此外，通过监视各种电力量（交流电压、交流电流、电力、功率因数）的

上下限，还可以灵活地用作电气设备、机器设备等的保全管理用途。

就有效的节能活动而言，从把握基于能源使用量的可视化的实况开始，进而不仅对工

厂、大楼全体的使用量，而且落实各个部门、各个用途的能源管理，对各个生产线的设

备的基准单位进行管理，由此可以力求能源使用的高效率化。

通过在短周期（1秒钟、1分钟等）内测量、收集所用电力

量，可以掌握在生产过程中各个负荷是如何变化的。对于

生产过程中是否存在无用的待机时间，待机时间中是否有

不必要的负荷电流流动等等，可以进行分析。

提高能源效率

●通过构筑节能型工厂实现“可视管理”

●通过公开数据资料实现全员参与的“可视管理”

●通过各个设备的基准单位管理发现损耗

●通过各个有用设备的测量管理发现损耗

●强化各个时间、生产线、设备的基准单位管理

【工厂】

提高生产过程效率

●通过公开数据资料实现全员参与的“可视管理”

●通过数值目标管理实施、推进节能活动

●强化各个时间、用途、楼层的管理

【楼宇】
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核查效果

实施改善措施

掌握现状

（测量管理）

掌握现状

（测量管理）

重审

计划

核查效果

实施改善措施

节能的推广方法（PDCA）

●活动成果的横向推广

●对策措施实施前后的数据比较

●分析现状，发现浪费

●基于改善浪费进行效果估算　

　

●分析原因

●采取对策

持续性改善

日次基准单位图表基准单位较高

基准单位较高（浪费、生产效率恶化）

→如果能够改善的话，会每日削减

   ○Kwh的电力量

设备启动过早

调查、决定适当的启动时间后实施

比较对策措施实施之前和之后

的数据（日削减    Kwh）

对于其他设备也实施相同的对策

措施

用途例

三菱电机(株)
福山制作所事例

产量基准单位削减

14.6%
（与1990年度相比2004年度的实际成绩）

需要测量

三菱测量器械
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三菱节能支援器械

MDU断路器

ACB（低压空气断路器）

能量测量单元“EcoMonitorPro”

能源测量单元
EcoMonitorPro

低压空气断路器
AE-SW系列

MELSEC系列

带输出的电子式多指示测量仪表
ME系列

MDU断路器
能源测量单元
EcoMonitorPro

MDU断路器

多用电子测量仪（ME系列）

测量电路信息，断路器上搭载了显示数据的测量

显示单元（MDU）。

通过功能模块的标准部件化，可灵活的对应市

场的各种需求。

在空气中断路器上搭载了测量功能。

电子式

使用1台即可从受电电路到高压馈电线、变压器2次侧

电路，根据用途进行使用。

【节能支援测量系统结构举例】

支援节能活动的三菱测量器械

受电室 / 工厂全体

设备、生产线水平

科室、车间水平

电力公司

CC-Link

MELSECNET/IO

由于每个功能都进行了模块化，因此可以灵活地应对市场的各种需求，恰到

好处地实现与用途相适应的功能的选择。

100-8310 东京都千代田区丸之内2-7-3（东京大厦）


